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PREGAO ELETRONICO N° 018/2022
ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° 016-01/2022

e &

CONTRATAGAO DE EMPRESA PARA.AQUISICAO DE MOBILIARIO
ESCOLAR ENTRE O MUNICIPIO DE SAO LUIS DO QUITUNDE E A
EMPRESA S DE A FERREIRA & CIA LTDA.

Pelo presente instrumento, 0o MUNICIPIO DE SAO LUIS DO QUITUNDE/AL, com Sede Administrativa na
Praca Ernesto Gomes Maranhio, n° 55, Centro, cidade de Sdo Luis do Quitunde/AL, inscrito no CNPJ sob n° 12.342.671/0001-
10, neste ato representado pela Prefeita do Municipio, Senhora FERNANDA MARIA SILVA CAVALCANTI DE OLIVEIRA ,
brasileira, alagoana, portadora da cédula de identidade n° 202001097835, inscrita no CPF sob n° 053.496.814-78, residente e
domiciliada nesta Cidade, doravante denominada CONTRATANTE, e, de outro lado, S DE A FERREIRA & CIA LTDA,
pessoa juridica de direito privado, inscrita no CNPJ sob n° 26.889.181/0001-42, estabelecida na Avenida A, S/N, Galpio B,
Dom Helder Cémara, Garanhus/PE, e-mail: sd_distribuidora@hotmail.com e tel: (87) 3025-0632, representada neste ato
pelo(a) Sr(a). SILVANDRO DIEGO DE ALBUQUERQUE FERREIRA, portador(a) da Cédula de Identidade n°® 7679226 SDS,
inscrito(a) no CPF sob n° 071.955.624-41, residente e domiciliado(a) na cidade de Garanhus/PE, que apresentou os
documentos exigidos por lei, daqui por diante denominado simplesmente “CONTRATADO”, tém entre si, justo e avengado, e
~elebram, por for¢a do presente instrumento para AQUISICAO DE MOBILIARIO ESCOLAR, que se reger4 pelas disposigoes
o Decreto Federal n° 10.024/19, das Leis nos 10.520/02 e 8.666/93, suas alteracdes posteriores e demais legislagdo pertinente,
mediante as seguintes clausulas e condigdes:

1. DO OBJETO:

A presente Ata constitui documento vinculativo, obrigacional e com caracteristica de compromisso para futura
contratagéo, e tem por objeto o Registro de Precos para a eventual AQUISICAO DE MOB IO ESCOLAR, em
atendimento a Secretaria Municipal de Educacéo, conforme as disposi¢des contidas no Termo de Referéncia, Anexo I do
Edital de Pregéo Eletrénico n.° 018/2022, que é parte integrante desta Ata.

2. DOS PRECOS, DOS QUANTITATIVOS E DO FORNECEDOR REGISTRADO:
2.1. O preco registrado, a descrigdo resumida do objeto, a quantidade fixada e as demais condi¢des ofertadas na proposta do
fornecedor sdo as que seguem:

T VALOR VALOR
ITEM DESCRICAO MARCA QUANTIDADE | UNIDADE UNITARIO TOTAL
CONJUNTO ESCOLAR - CJA-06
(modelo FDE/ FNDE) Conjunto para
aluno tamanho 6 Altura do aluno: de
1,59m a 1,88m DESCRICAO - Conjunto
do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1
(uma) cadeira, certificado pelo
INMETRO, e, em conformidade com a
- norma ABNT NBR 14006:2008 - Méveis
escolares - Cadeiras e mesas para
conjunto aluno individual. *+ Mesa
individual com tampo em MDP ou MDF,
revestido na face superior em laminado
melaminico e na face inferior em chapa
de balanceamento, montado sobre
estrutura tubular de aco, contendo porta-
livro em pldstico injetado. *+ Cadeira
individual empilhdvel com assento e
01 encosto em polipropileno injetado ou em REIFLEX 2.000 Unidade R$ 440,00
compensado anatémico moldado,
montados sobre estrutura tubular de ago.

R$
880.000,00

CONSTITUINTES - MESA - Tampo em
MDP ou MDF, com espessura de 18mm,
revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressio, 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na
cor CINZA (ver referéncias), cantos
arredondados (conforme projeto).
Revestimento na face inferior em chapa
de balanceamento (contra placa fenélica)
de 0,6mm. Aplicagdo de porcas garra com
rosca métrica M6 e comprimento 10 mm
(ver detalhamento no projeto). Dimensdes
acabadas 600mm (largura) x 450mm
(profundidade) x 19,4mm (espessura),
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admitindo-se tolerancia de até + 2mm
para largura e profundidade e +/- Imm
para espessura. * Topos encabegados com
fita de bordo termoplastica extrudada,
confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila); PP (pohproplleno) ou PE
(polietileno), com "primer" na face de
colagem, acabamento de superficie
texturizado, na cor AMARELA (ver
referéncias), colada com adesivo "Hot
Melting". Resisténcia ao arrancamento
minima de 70N (ver fabricacdo).
Dimensées nominais de 22mm (largura) x
3mm (espessura), com tolerancia de +/-
0,5mm para espessura. Centralizar ponto
de inicio e término de aplicagdo da fita de
bordo no ponto central e do lado oposto &
borda de contato com o usuério. O ponto
de encontro da fita de bordo ndo deve
apresentar espagos ou deslocamentos que
facilitem seu arrancamento. * Estrutura
composta de: - Montantes verticais e
travessa longitudinal confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, seccdo oblonga de 29mm x
58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa
superior confeccionada em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de "C", com seccdo
circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4”),
em chapa 16 (1,5bmm); - Pés
confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, seccdo
circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em
chapa 16 (1,5mm). * Porta-livros em
polipropileno copolimero isento de cargas
minerais, composto preferencialmente de
50% de matéria-prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar até 100%,
injetado na cor CINZA (ver referéncias).
As caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisténcia e de
uniformidade de cor, devem ser
preservadas no produto produzido com
matéria-prima reciclada, admitindo-se
tolerancias na tonalidade a critério da
comissdo técnica do FNDE. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto.
No molde do porta-livro deve ser gravado
o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o ntimero identificador do
polimero, datador de lotes indicando més
e ano de fabricagio, a identificacao
"modelo FDEFNDE" (conforme indicado
no projeto)) e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Obs.
1: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nido de sua
prépria logomarca. * Fixagdo do tampo a
estrutura através de: - 06 porcas garra
rosca métrica M6 (diametro de 6mm); -

parafusos rosca métrica M6 (didmetro de
6mm), comprimento 47Tmm (com
tolerdncia de +/- 2mm), cabeca panela,
fenda Phillips. *+ Fixa¢do do porta-livro a
travessa longitudinal através de rebites
de “repuxo”, didmetro de 4,0mm,
comprimento 10mm. -+ Fixacdo das
sapatas (frontal e posterior) aos pés
através de rebites de “repuxo”, didmetro
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de 4,8mm, comprimento 12mm. -
Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor AMARELA
(ver referéncias), fixadas a estrutura
através de encaixe. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes
das ponteiras e sapatas deve ser gravado
o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do
polimero, datador de lotes indicando més
e ano de fabricagdo, a identificagdo
"modelo FDE-FNDE" (conforme indicado
no projeto), e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Obs.
2: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria  logomarca. *+ Nas partes
metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em camara de névoa salina de
no minimo 300 horas. * Pintura dos
elementos metélicos em tinta em pé
hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na
cor CINZA (ver referéncias).

CONSTITUINTES - CADEIRAS -
Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor AMARELA
(ver referéncias). Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes
do assento e do encosto deve ser gravado
o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do
polimero, datador de lotes indicando més
e ano de fabricagdo, a identificacdo
"modelo FDE-FNDE" (conforme indicado
no projeto), e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Obs.
1: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nao de sua
prépria logomarca. *+ Alternativamente o
assento e o encosto poderéo ser fabricados
em compensado anatémico moldado a
quente, contendo no minimo sete laminas
internas, com espessura maxima de
1,5mm cada, oriundas de reflorestamento
ou de procedéncia legal, isentas de
rachaduras, e deterioragdo por fungos ou
insetos. Dimensdes e design conforme
projeto. * Quando fabricado em
compensado, o assento deve receber
revestimento na face superior de
laminado melaminico de alta presséo, 0,6
a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor AMARELA (ver
referéncias). Revestimento da face
inferior em lamina de madeira faqueada
de 0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis,
com acabamento em selador, seguido de
verniz poliuretano, inclusive nos bordos.
Espessura acabada do assento minima de
9,7mm e maxima de 12mm. O assento em
compensado moldado deve trazer gravado
de forma indelével, por meio de carimbo
ou gravagdo a fogo sob a camada de
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verniz, na face inferior, datador de lotes
indicando més e ano de fabricac¢do, a
identificagéo "modelo FDE-FNDE"
(conforme indicado no projeto), e o nome
do fabricante do componente. Obs. 2: O
nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria
logomarca. + Quando fabricado em
compensado, o encosto deve receber
revestimento nas duas faces de laminado
melaminico de alta pressio, 0,6 a 0,8mm
de espessura, acabamento texturizado, na
cor AMARELA (ver referéncias). Bordos
com acabamento em selador seguido de
verniz poliuretano. Espessura acabada do
encosto minima de 9,6mm e maxima de
12,Ilmm. O encosto em compensado
moldado deve trazer gravado de forma
indelével, por meio de carimbo ou
gravacdo a fogo sob a camada de verniz,
no topo inferior, o nome do fabricante do
componente. Obs. 3: O nome do
fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria
logomarca. * Estrutura em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura,
didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm). * Fixagdo do assento e encosto
injetados & estrutura através de rebites
de ‘“repuxo”’, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm. - Fixac&o do assento
em compensado moldado a estrutura
através de rebites de “repuxo”, didmetro
de 4,8mm, comprimento 19mm. - Fixacédo
do encosto em compensado moldado a
estrutura através de rebites de “repuxo”,
diametro de 4,8mm, comprimento 22mm.
* Ponteiras e sapatas, em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor AMARELA
(ver referéncias), fixadas a estrutura
através de encaixe e pino expansor.
Dimensées, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das
ponteiras e sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificagio "modelo FDE-
FNDE" (conforme indicado no projeto), e
o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Obs. 4: O nome do
fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria
logomarca. *+ Nas partes metélicas deve
ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosio em
camara de névoa salina de no minimo 300
horas. * Pintura dos elementos metélicos
em tinta em p6 hibrida Epéxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA (ver
referéncias).

REFERENCIAS DE COR - Laminado de
alta pressdo para revestimento da face
superior do tampo - cor CINZA -
referéncia PANTONE (*) 428C. -
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Laminado de alta pressdo para
revestimento da face frontal e posterior
do encosto e da face superior do assento -
cor AMARELA - referéncia PANTONE (¥)
654C. * Fita de bordo - cor AMARELA -
referéncia PANTONE (*) 287C.
Componentes  injetados: -  Assento,
encosto, ponteiras e sapatas - cor
AMARELA - referéncia PANTONE (¥)
287C; - Porta-livros - cor CINZA
referéncia PANTONE (*) 425C. + Pintura
dos elementos metéalicos - cor CINZA -
referéncia RAL (**) 7040. + Identificagio
do padrdo dimensional na estrutura da
mesa - cor AMARELA (sobre fundo cinza)
referéncia PANTONE (*) 287C. -
Identificagdo do padrdo dimensional no
encosto da cadeira - cor BRANCA (sobre
fundo AMARELA). (*) PANTONE
COLOR FORMULA GUIDE COATED

(%) RAL - RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE
PRAKTIKER DES LACK

IDENTIFICACAO DO PADRAO
DIMENSIONAL -+ O conjunto do aluno
deve receber identificagio do padrio
dimensional impressa por tampografia na
estrutura da mesa, lateral direita, face
externa, e na parte posterior do encosto
da cadeira, sendo este em compensado
moldado ou em polipropileno injetado,
conforme projeto grafico e aplicagdo. °
Para impressio em tampografia devem
ser utilizadas tintas compativeis com o
substrato em que forem aplicadas
(laminado de alta pressdo / polipropileno
injetado / pintura em pé epdxi- poliéster)
de modo que, apés curadas e secas, estas
impressdes tenham fixacdo permanente,
nio sejam lavaveis, sejam resistentes a
alcool e impossiveis de serem riscadas
com as unhas. Obs.1: O arquivo digital
referente a arte da identificacio sera
fornecido ao vencedor pelo FNDE. Obs.2:
A amostra do conjunto deve ser
apresentada com a identificagio do
padrdo dimensional tampografada. SELO
INMETRO DE IDENTIFICACAO DA
CONFORMIDADE -+ O conjunto para
aluno deve possuir Selo INMETRO de
Identificagdo da Conformidade contendo
nimero do registro ativo do objeto (de
acordo com o Anexo A da Portaria
INMETRO n° 105). * Os Selos devem ser
fixados na superficie inferior do assento
da cadeira, e na superficie inferior do
porta-livros. Obs.: A amostra do conjunto
deve possuir “SELO INMETRO DE
IDENTICAGCAO DA CONFORMIDADE”.
FABRICAGAO + Para fabricagio é
indispensavel seguir projeto executivo e
especificages  técnicas e demais
disposi¢des contidas no Edital. -+ A
defini¢do dos processos de montagem e do
torque de aperto dos parafusos que fixam
o tampo a estrutura deve considerar, que
apds o aperto, ndo deve haver vazio entre
a superficie da porca garra e o laminado
de alta pressdo. Deve ser utilizado
mastique eldstico ou batoques para
preencher o espaco entre a superficie da
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porca garra e o laminado de alta pressao.
* Na montagem do conjunto, somente
podem ser utilizados componentes em
plastico injetado, componentes em
compensado moldado e fitas de bordo
previamente aprovados pela Comissio
Técnica do FNDE. + Na montagem do

conjunto devem ser utilizados
componentes injetados de um dnico
fabricante. * Em caso da op¢do de

montagem das cadeiras com assento e
encosto em compensado moldado estes
devem ser provenientes de um tnico
fabricante. Obs.1: Consultar a Comisséio
Técnica do FNDE para obter informagdes
sobre  fabricantes de componentes
injetados, de compensados moldados e de
fitas de bordo que possuam produtos
homologados. *+ Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, nio devendo
apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escérias. * Todos os encontros
de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da wunido. *+ Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de
solda, rebarbas, esmerilhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos
agudos. * A fita de bordo deve ser
aplicada exclusivamente pelo processo de
colagem “Hot Melting”, devendo receber
acabamento fresado apés a colagem,
configurando arredondamento dos bordos
(ver detalhamento do projeto). - A
qualidade de colagem da fita de bordo
deve apresentar resisténcia ao
arrancamento minima de 70N, quando
ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de
colagem (resisténcia a tragdo), constante
na ABNT NBR 16332: 2014 - Méveis de
madeira - Fita de borda e suas aplicagdes
- Requisitos e métodos de ensaio. * Pecas
injetadas nao devem apresentar
rebarbas, falhas de injegdo ou partes
cortantes. * Aplicagdo de texturas e
acabamentos em componentes injetados
conforme detalhamento constante nos
projetos. Estas deverdo apresentar
profundidade maxima de 45 micrometros.
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS -
Asseguradas as condigdes de montagem
dos moveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus
componentes, serdo admitidas tolerancias
conforme estabelecido a seguir: -
Tolerancias dimensionais indicadas nos
projetos e/ou nas especificagdes; - Mais ou
menos (+/-) 3mm para partes estruturais,
quando as tolerancias ndo estiverem
indicadas nos projetos ou nas
especificacdes; - Mais ou menos (+/-)1mm
para furagdes e raios, e 1° para angulos,
quando as tolerancias nao estiverem
indicadas nos  projetos ou  nas
especificagdes; - Mais ou menos (+/-)
1,bmm para componentes injetados ou
para compensados moldados, quando as
tolerdncias ndo estiverem indicadas no
projeto ou nas especificagées. Obs.: Nos
componentes plasticos, as variagdes
decorrentes das contragoes dos materiais
devem ser dimensionadas de modo a
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atender as tolerancias especificadas no
item acima. + Sem prejuizo das
tolerancias citadas acima, serao
admitidas tolerancias normativas de
fabricacdo para os seguintes materiais:
laminado fenol melaminico e chapas de
MDP e MDF. - Espessuras de chapa de
ago e bitolas construtivas de tubos devem
seguir tolerdncias normativas conforme
Normas ABNT.

IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR -
Etiqueta autoadesiva vinilica ou de
aluminio com informagdes impressas de
forma permanente, do tamanho minimo
de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte
inferior do tampo e do assento, contendo:
- Nome do fornecedor; - Nome do
fabricante; - Logomarca do fabricante; -
Endereco / telefone do fornecedor; - Data
de fabricagdo (més/ano); - Cédigo do
produto; - Garantia de 24 (vinte e quatro)
meses apés a data da entrega. Obs.: A
amostra do  conjunto  deve  ser
apresentada com as etiquetas a serem
utilizadas para o fornecimento dos lotes,
fixadas nos locais definidos.

MANUAL DE USO E CONSERVACAO -
Impressao colorida (4 x 4 cores), em
formato 210 x 297mm (A4), 01 pagina
frente e verso, em papel reciclado de
gramatura minima 75g/m2 em um dos
seguintes processos: laser color /
eletrostatica em cores (xerox) / off set
quadricromia. * Fornecer o manual em
envelope do mesmo papel, fixado com fita
adesiva do lado externo da embalagem,
na parte superior do tampo da mesa. O
envelope deve conter na parte externa os
seguintes dizeres: “CONTEM MANUAL
DE USO E CONSERVACAOQ”. + Fornecer
um manual a cada volume de duas mesas
e duas cadeiras. Obs.1: O arquivo digital
do manual (arte final) sera fornecido ao
vencedor pelo FNDE. Obs.2: A amostra
deve ser apresentada acompanhada da
amostra do Manual de Uso e Conservacio
impresso no sistema adotado para o
fornecimento dos lotes, no papel e
envelope especificados. EMBALAGEM -
Mesa: - Recobrir cada tampo com papeldo
ondulado, manta de polietileno expandido
ou plastico bolha, de gramatura
adequada as caracteristicas do produto,
dobrando a parte excedente e fixando com
corddes de sisal, rafia ou fitilho de
polipropileno; - Proteger os pés com papel
crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma. * Cadeira: - Embalar cada
cadeira individualmente, recobrindo
assento e encosto com papeldo ondulado,
pléstico bolha ou com elementos de
polietileno expandido, de gramatura
adequada as caracteristicas do produto; -
Proteger os pés com papel tipo crepe sem
goma, ou com tubetes de espuma. *
Acoplar e amarrar as mesas duas a duas
e empilhar e amarrar as cadeiras duas a
duas. Fixar cada amarra com duas
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cadeiras a uma amarra com duas mesas
do mesmo padrio dimensional, de modo
que se configure um tinico volume. * Esse
volume dever4 ser envolvido com filme
termoencolhivel. Este filme devera ser
resistente o suficiente para evitar o
rompimento da embalagem, proteger
contra poeira e umidade, e garantir
integridade fisica do mobili4rio durante o
manuseio, transporte e estocagem. * Nio
seré admitida a embalagem de partes do
produto antes da montagem, quando esta
acarretar dificuldade de sua remocao. *
Nao serd admitida a embalagem de
partes dos produtos com materiais de
dificil remogao, tais como filmes finos
para embalar alimentos. * Rotulagem da
embalagem - devem constar do lado
externo de cada volume, rétulos de facil
leitura com identifica¢do do fabricante e
do fornecedor, cédigo do produto e
orientagGes sobre manuseio, transporte e
estocagem. * Nao deverio ser utilizadas
fitas adesivas em contato direto com o
produto. Obs.1: A amostra do conjunto
deve ser entregue embalada e rotulada
como especificado, e acompanhada do
“MANUAL DE USO E CONSERVACAQ”.
GARANTIA - Dois anos contra defeitos
de fabricagdo. Obs.: A data para calculo
da garantia deve ter como base a data
efetiva da entrega do mobilidrio as
Contratantes.

02

CONJUNTO ESCOLAR - CJP-01 (modelo
FDE/ FNDE) Conjunto para professor
DESCRICAO * Conjunto do professor
composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma)
cadeira. * Mesa individual com tampo em
MDP ou MDF, revestido na face superior
em laminado melaminico e na face
inferior em chapa de balanceamento,
painel frontal em MDP ou MDF, montado
sobre estrutura tubular de ago. * Cadeira
individual empilh4dvel com assento e
encosto em polipropileno injetado ou em
compensado anatomico moldado,
montados sobre estrutura tubular de ago.

CONSTITUINTES - MESA - Tampo em
MDP ou MDF, com espessura de 18mm,
revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressio, 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na
cor CINZA (ver referéncias), cantos
arredondados (conforme projeto).
Revestimento na face inferior em chapa
de balanceamento (contra placa fenélica)
de 0,6mm. Aplicagio de porcas garra com
rosca métrica M6 e comprimento 10 mm
(ver detalhamento no projeto). Dimensdes
acabadas 1200mm (largura) x 650mm
(profundidade) x 19,4mm (espessura),
admitindo-se tolerdncia de até + 2mm
para largura e profundidade e +/- 1mm
para espessura. * Painel frontal em MDP
ou MDF, com espessura de 18mm,
revestido nas duas faces em laminado
melaminico de baixa pressio — BP,
acabamento frost, na cor CINZA (ver
referéncias). Dimensdes acabadas de
1117mm (largura) x 250mm (altura) x

REIFLEX

100

Unidade

R$ 440,00

R$ 44.000,00

©

S D DE A FERREIRA E CIA Assinado de forma digital por 5 D DE A

ITAAArARATATAAAT 4

FERREIRA E CIA LTDA:26889181000142



PREFEITURA MUNICIPAL DE

co ouliaLE

O trabalho continua

- {;‘}

v

18mm (espessura) admitindo-se
tolerdncias de +2mm para largura e
altura e +- 0,6mm para espessura. *
Topos encabegados com fita de bordo
termopléstica extrudada, confeccionada
em PVC (cloreto de polivinila); PP
(polipropileno) ou PE (polietileno), com
"primer" na face de colagem, acabamento
de superficie texturizado, na cor CINZA
(ver referéncias), colada com adesivo "Hot
Melting". Resisténcia ao arrancamento
minima de 70N (ver fabricagdo).
Dimensées nominais de 22mm (largura) x
3mm (espessura), com tolerancia de +/-
0,5mm para espessura. Centralizar ponto
de inicio e término de aplicagdo da fita de
bordo no ponto central e do lado oposto a
borda de contato com o usuario. O ponto
de encontro da fita de bordo nio deve
apresentar espagos ou deslocamentos que
facilitem seu arrancamento. * Estrutura
composta de: - Montantes verticais
confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, seccio
oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1,mm); -  Travessa longitudinal
confeccionada em tubo de ag¢o carbono
laminado a frio, com costura, sec¢do
semioblonga de 25mm x 60mm, em chapa
16 (1,5mm); - Travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em
formato de "C", com secgdo -circular,
didmetro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa
16 - (1,5mm); - Pés confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgdo circular, didmetro de
38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm). *
Fixagdo do tampo A estrutura através de:
- 06 porcas garra rosca métrica M6
(didAmetro de 6mm); - 06 parafusos rosca
métrica M6 (didmetro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerancia de
+/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.
Fixagdo do painel a estrutura através de
parafusos autoatarraxantes 3/16” x 5/8”,
zincados. * Aletas de fixagdo do painel
confeccionadas em chapa de ago carbono
em chapa 14 (1,9mm), estampadas
conforme projeto. + Fixagdo das sapatas
(frontal e posterior) aos pés através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm. -+ Ponteiras e
sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor CINZA (ver referéncias),
fixadas a estrutura através de encaixe.
Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das
ponteiras e sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nuimero identificador do
polimero, datador de lotes indicando més
e ano de fabricagdo, a identificagdo
"modelo FDE-FNDE" (conforme indicado
no projeto), e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Obs.
1: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nido de sua
prépria  logomarca. + Nas partes
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metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em cadmara de névoa salina de
no minimo 300 horas. O grau de
enferrujamento deve ser de FO e o grau
de empolamento deve ser de d0/t0. -
Pintura dos elementos metalicos em tinta
em pé hibrida Epéxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA (ver
referéncias).

CONSTITUINTES - CADEIRA - Assento
e encosto em polipropileno copolimero

virgem, isento de cargas minerais,
injetados, na cor CINZA (ver referéncias).
Dimensées, design e acabamento

conforme projeto. Nos moldes do assento
e do encosto deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do
polimero, datador de lotes indicando més
e ano de fabricacdo, a identificacdo
"modelo FDE-FNDE" (conforme indicado
no projeto), e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Obs.
1: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nfo de sua
propria logomarca. * Alternativamente o
assento e o encosto poderio ser fabricados
em compensado anatémico moldado a
quente, contendo no minimo sete laminas
internas, com espessura méaxima de
1,5mm cada, oriundas de reflorestamento
ou de procedéncia legal, isentas de
rachaduras, e deterioragdo por fungos ou
insetos. Dimensdes e design conforme
projeto. * Quando fabricado em
compensado, o assento deve receber
revestimento na face superior de
laminado melaminico de alta pressio, 0,6
a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias). Revestimento da face
inferior em ldmina de madeira faqueada
de 0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis,
com acabamento em selador, seguido de
verniz poliuretano, inclusive nos bordos.
Espessura acabada do assento minima de
9,7mm e maxima de 12mm. O assento em
compensado moldado deve trazer gravado
de forma indelével, por meio de carimbo
ou gravacdo a fogo sob a camada de
verniz, na face inferior, datador de lotes
indicando més e ano de fabricagdo, a
identifica¢io "modelo FDE-FNDE"
(conforme indicado no projeto), e o nome
do fabricante do componente. Obs. 2: O
nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria
logomarca. *+ Quando fabricado em
compensado, o encosto deve receber
revestimento nas duas faces de laminado
melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm
de espessura, acabamento texturizado, na
cor CINZA (ver referéncias). Bordos com
acabamento em selador seguido de verniz
poliuretano. Espessura acabada do
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encosto minima de 9,6mm e maxima de
12,lmm. O encosto em compensado
moldado deve trazer gravado de forma
indelével, por meio de carimbo ou
gravagdo a fogo sob a camada de verniz,
no topo inferior, o nome do fabricante do
componente. Obs. 3: O nome do
fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria
logomarca. * Estrutura em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura,
didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm). + Fixagdo do assento e encosto
injetados & estrutura através de rebites
de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm. * Fixacdo do assento
em compensado moldado & estrutura
através de rebites de “repuxo”, diAmetro
de 4,8mm, comprimento 19mm. * Fixac¢do
do encosto em compensado moldado &
estrutura através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento 22mm.
+ Ponteiras e sapatas, em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor CINZA (ver
referéncias), fixadas a estrutura através
de encaixe e pino expansor. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto.
Nos moldes das ponteiras e sapatas deve
ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagéo
"modelo FDE-FNDE" (conforme indicado
no projeto), e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Obs.
4: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca. *+ Nas partes
metélicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em camara de névoa salina de
no minimo 300 horas. O grau de
enferrujamento deve ser de FO e o grau
de empolamento deve ser de dO/t0. -
Pintura dos elementos metalicos em tinta
em pé hibrida Epéxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA (ver
referéncias).

REFERENCIAS DE COR * Laminado de
baixa pressdo para revestimento das duas
faces do painel - cor CINZA - referéncia
PANTONE (*) 428C. - Laminado de alta
pressdo para revestimento da face
superior do tampo - cor CINZA -
referéncia PANTONE (*) 428C. -
Laminado de alta pressio para
revestimento da face frontal e posterior
do encosto e da face superior do assento -
cor CINZA - referéncia PANTONE (*)
425C. + Fita de bordo - cor CINZA -
referéncia PANTONE (*) 428C. -
Componentes injetados: -  Assento,
encosto, ponteiras e sapatas - cor CINZA -
referéncia PANTONE (*) 425C; * Pintura
dos elementos metdlicos - cor CINZA -
referéncia RAL (**) 7040. (*) PANTONE
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COLOR FORMULA GUIDE COATED
(**) RAL = RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE
PRAKTIKER DES LACK FABRICACAO
* Para fabricagdo ¢ indispensavel seguir
projeto executivo e especificagdes técnicas
e demais disposi¢des contidas no Edital. *
A defini¢do dos processos de montagem e
do torque de aperto dos parafusos que
fixam o tampo a estrutura deve
considerar, que apés o aperto, nio deve
haver vazio entre a superficie da porca
garra e o laminado de alta pressdo.
Devem ser utilizados batoques ou
mastique eldstico para preencher o
espago entre a superficie da porca garra e
o laminado de alta pressdo. *+ Na
montagem do conjunto, somente podem
ser utilizados componentes em pléstico
injetado, componentes em compensado
moldado e fitas de bordo previamente
aprovados pela Comissdo Técnica do
FNDE. * Na montagem do conjunto
devem ser utilizados componentes
injetados de um tnico fabricante. + Em
caso da op¢do de montagem das cadeiras
com assento e encosto em compensado
moldado estes devem ser provenientes de
um unico fabricante. Obs.1: Consultar a
Comissdo Técnica do FNDE para obter
informagées  sobre fabricantes de
componentes injetados, de compensados
moldados e de fitas de bordo que possuam
produtos homologados. * Soldas devem
possuir superficie lisa e homogénea, nio
devendo apresentar pontos cortantes,
superficies dsperas ou escérias. * Todos
os encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro da unido. *
Devem ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas  juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos. * A fita
de bordo deve ser aplicada
exclusivamente pelo processo de colagem
“Hot Melting”, devendo receber
acabamento fresado apés a colagem,
configurando arredondamento dos bordos
(ver detalhamento do projeto). -
Qualidade de colagem da fita de bordo
deve apresentar resisténcia ao
arrancamento minima de 70N, quando
ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de
colagem (resisténcia a tragdo), constante
na ABNT NBR 16332: 2014 - Méveis de
madeira - Fita de borda e suas aplicagbes
- Requisitos e métodos de ensaio. * Pecgas
injetadas  ndo  devem  apresentar
rebarbas, falhas de injegdo ou partes
cortantes. * Aplicagdo de texturas e
acabamentos em componentes injetados
conforme detalhamento constante nos
projetos. Estas deverdo apresentar
profundidade maxima de 45 micrometros.
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS -
Asseguradas as condigées de montagem
dos moéveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus
componentes, serdo admitidas tolerancias
conforme estabelecido a seguir: -
Tolerancias dimensionais indicadas nos
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projetos e/ou nas especificagdes; - Mais ou
menos (+/-) 3mm para partes estruturais,
quando as tolerdncias n#io estiverem
indicadas  nos  projetos ou  nas
especificagbes; - Mais ou menos (+/-)1mm
para furagdes e raios, e 1° para angulos,
quando as tolerdncias ndo estiverem
indicadas  nos  projetos ou  nas
especificagdes; - Mais ou menos (+/-)
1,5mm para componentes injetados ou
para compensados moldados, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas no
projeto ou nas especificagées. Obs.: Nos
componentes plasticos, as variagdes
decorrentes das contragdes dos materiais
devem ser dimensionadas de modo a
atender as tolerdncias especificadas no
item acima. -+ Sem prejuizo das
tolerancias citadas acima, serdo
admitidas tolerincias normativas de
fabricagdo para os seguintes materiais:
laminado fenol melaminico e chapas de
MDP e MDF. + Espessuras de chapa de
aco e bitolas construtivas de tubos devem
seguir tolerancias normativas conforme
Normas ABNT.

IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR -
Etiqueta autoadesiva vinilica ou de
aluminio com informagdes impressas de
forma permanente, do tamanho minimo
de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte
inferior do tampo e do assento, contendo:
- Nome do fornecedor; - Nome do
fabricante; - Logomarca do fabricante; -
Endereco / telefone do fornecedor; - Data
de fabricagdo (més/ano); - Cédigo do
produto; - Garantia de 24 (vinte e quatro)
meses ap6s a data da entrega. - Incluir
também a seguinte frase acompanhada
do Simbolo Internacional de Acesso: “Este
moével é acessivel”. A representacgio
grafica do Simbolo Internacional de
Acesso deve atender o estabelecido na
ABNT NBR 9050:2015 - Acessibilidade a
edificagdes, mobilidrio, espagos e
equipamentos urbanos, adotando-se uma
das seguintes formas de representacio e
considerando as seguintes opcdes de
cores: > Pictograma branco sobre fundo
AMARELA (referéncia Pantone 2925 C);
> Pictograma branco sobre fundo preto; >
Pictograma preto sobre fundo branco.
BRANCO SOBRE FUNDO AMARELA
BRANCO SOBRE FUNDO PRETO
PRETO SOBRE FUNDO BRANCO Obs.:
A amostra do conjunto deve ser
apresentada com as etiquetas a serem
utilizadas para o fornecimento dos lotes,
fixadas nos locais definidos.

MANUAL DE USO E CONSERVACAO -
Impressdo colorida (4 x 4 cores), em
formato 210 x 297mm (A4), 01 pagina
frente e verso, em papel reciclado de
gramatura minima 75g/m2 em um dos
seguintes  processos: laser color /
eletrostatica em cores (xerox) / off set
quadricromia. * Fornecer o manual em
envelope do mesmo papel, fixado com fita
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adesiva do lado externo da embalagem,
na parte superior do tampo da mesa. O
envelope deve conter na parte externa os
seguintes dizeres: “CONTEM MANUAL
DE USO E CONSERVACAO”. - Fornecer
um manual para cada conjunto para
professor. Obs.1: O arquivo digital do
manual (arte final) serd fornecido ao
vencedor pelo FNDE. Obs.2: A amostra
deve ser apresentada acompanhada da
amostra do Manual de Uso e Conservagio
impresso no sistema adotado para o
fornecimento dos lotes, no papel e
envelope especificados.

EMBALAGEM - Mesa: - Recobrir cada
tampo com papeldo ondulado, manta de
polietileno expandido ou plastico bolha,
de gramatura adequada as caracteristicas
do produto, dobrando a parte excedente e
fixando com corddes de sisal, rafia ou
fitilho de polipropileno; - Proteger os pés
com papel crepe sem goma, ou com
tubetes de espuma. * Cadeira: - Embalar
cada cadeira individualmente, recobrindo
assento e encosto com papeldo ondulado,
pléstico bolha ou com elementos de
polietileno expandido, de gramatura
adequada as caracteristicas do produto; -
Proteger os pés com papel tipo crepe sem
goma, ou com tubetes de espuma. *
Embalar as mesas e as cadeiras
individualmente. Apés, a mesa e a
cadeira deverio ser envolvidas com filme
termoencolhivel, de modo que se
configure um tnico volume. Este filme
deverad ser resistente o suficiente para
evitar o rompimento da embalagem,
proteger contra poeira e umidade, e
garantir integridade fisica do mobiliario
durante o manuseio, transporte e
estocagem. * Nio ser4 admitida a
embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretar
dificuldade de sua remogao. * Nio ser
admitida a embalagem de partes dos
produtos com materiais de dificil
remocao, tais como filmes finos para
embalar alimentos. * Rotulagem da
embalagem - devem constar do lado
externo de cada volume, rétulos de facil
leitura com identificagéo do fabricante e
do fornecedor, cédigo do produto e
orientagdes sobre manuseio, transporte e
estocagem. * N&o deverio ser utilizadas
fitas adesivas em contato direto com o
produto. Obs.1: A amostra do conjunto
deve ser entregue embalada e rotulada
como especificado, e acompanhada do
“MANUAL DE USO E CONSERVACAOQ”.
GARANTIA - Dois anos contra defeitos
de fabricagdo. Obs.: A data para cilculo
da garantia deve ter como base a data
efetiva da entrega do mobilidrio as
Contratantes.

03

CONJUNTO COLETIVO INFANTIL
SEXTAVADO - COMPOSTO DE 06
MESAS, 06 CADEIRAS E 01 MESA
CENTRAL - ESPECIFICACOES:
Formada por 06 mesas em formato
trapezoidal; 06 cadeiras e uma mesa

REIFLEX
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Unidade

R$

R$790,00 | 79 000,000
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central, para uso coletivo, tampo de cada
mesa confeccionado em resina plastica
ABS medindo no minimo 660mm x
240mm x 440mm com 390mm de
profundidade. Estrutura do tampo da
mesa formado por 03 tubos em ago
industrial retangulares medindo 30mm x
20mm e um tubo oblongo medindo 30mm
x 16mm. Uma barra em tubo oblongo
medindo 30mm x 16mm fixada na parte
frontal entre uma das colunas laterais.
Estrutura da mesa formada por duas
colunas laterais paralelas em cada lado,
de tubo de ago industrial em formato
oblongular medindo 20mm x 48mm
unindo a estrutura da base do tampo aos
pés. Base dos pés em tubos oblongos
medindo 20mm x 48mm com espessura
de 1,5mm em forma de arco. Ponteiras
arqueadas antiderrapantes envolvendo
totalmente as extremidades dos tubos
que compdem os pés, acompanham o
formato dos pés em arco, medindo
aproximadamente 162mm x 55mm x
52mm e 100mm x 55mm x 52mm com
tolerancia de +/- 1mm, fabricadas em
polipropileno virgem, e presa a estrutura
por meios de rebites. Cadeira com
assento e espaldar baixo fabricados em
polipropileno. Assento com no minimo
340mm x 340mm, altura assento/chio
entre 340mm e 350mm, presos por
parafusos. Espaldar baixo no minimo
340mm x 330mm com puxador para
facilitar o carregamento da cadeira,
fixado por rebites. Ponteiras arqueadas
envolvendo as extremidades, medindo
aproximadamente 162mm x 55mm x
52mm e 100mm x 55mm x 52mm com
tolerancia de +/- 1lmm, injetadas em
polipropileno virgem e presa a estrutura
por rebites de aluminio. Estrutura em
tubo de ago industrial tratados por
conjuntos de banhos quimicos e soldado
através do sistema MIG. Estrutura
formada por dois pares de tubo oblongo
medindo 16mm x 30mm com espessura
de 1,5mm. Base do assento e interligacdo
ao encosto em tubo oblongo medindo
16mmx 30mm coberto pelo encosto. Uma
barra horizontal de reforco em tudo
oblongo medindo 16mm x 30mm com
espessura de 1,5mm fixada entre uma
das colunas que liga a base do assento
aos pés. Base dos pés em tubo oblongo
medindo 20mm x 48mm com espessura
de 1,5mm em forma de arco. Mesa
central sextavada, injetado em
polipropileno e fixado a estrutura através
de 03 parafusos autoatarrachantes
invisiveis, cada lado medindo
aproximadamente 235mmcom tolerancia
de +/- 1mm. Tampa injetada em resina
plastica na cor bege, com sete cavidades
permitindo a divisdo dos materiais, sendo
06 cavidades com porta copos. Estrutura
composta por 03 tubos de ago industrial
7/8, formando os pés. Estrutura fabricada
em tubo de ago industrial tratados por
conjuntos de banhos quimicos, ligados por
solda MIG e pintados através do sistema
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epéxi pé na cor branca. Garantia
Minima: 05 (cinco) anos.

2.2. A utiliza¢do do Cadastro de Reserva, na forma disposta na legislagdo pertinente, se dara no caso de impossibilidade de

atendimento pelo fornecedor registrado nesta Ata, nas hipéteses previstas nos artigos 20 e 21 do Decreto n.° 7.892/2013.

3. DA VALIDADE DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS:

3.1. A validade desta Ata de Registro de Pregos sera de 12(doze) meses, a partir da assinatura da mesma.

3.2. O prazo de validade desta Ata de Registro de Precos ndo serd superior a 12 (doze) meses, incluidas eventuais

prorrogagdes, conforme o art. 12, caput, do Decreto n.® 7.982/183, e o inciso III do § 3°do art. 15 da Lei n° 8.666, de 1993.

4. DA EXPECTATIVA DO FORNECIMENTO:

4.1. A presente Ata implica em compromisso de fornecimento, ap6s cumprir os requisitos de publicidade, ficando o

FORNECEDOR obrigado a atender a todos os pedidos efetuados pelo Orgdo Gerenciador, durante sua vigéncia, dentro dos

quantitativos fixados, conforme tabela(s) constante(s) da Clausula Segunda.

4.1.1. A existéncia de pregos registrados ndo obriga a Administragdo a firmar as contratagdes que deles poderdo advir,

facultando-se a realizagdo de licitagdo especifica para a contratacdo pretendida, sendo assegurada preferéncia ao fornecedor

registrado em igualdade de condigdes.

t2. O compromisso de entrega e execugio estarid caracterizado mediante a assinatura de CONTRATO entre o
~+'ORNECEDOR e a CONTRATANTE, observadas as disposi¢ies desta Ata de Registro de Pregos e do Edital do Pregao

Eletronico n°. 018/2022, em conformidade & minuta anexada ao Edital.

4.2.1. Os contratos decorrentes da utilizagdo desta Ata de Registro de Pregos deverdo ser assinados dentro do prazo de

validade a que se refere o item 3.1 desta Ata, conforme disposto no art. 12, §4°, do Decreto n.° 7.892/13.

4.2.2. A entrega do item devera ser efetuada no prazo de 05(cinco) dias, contados do recebimento da ordem de fornecimento,

estabelecido no Termo de Referéncia — (Anexo), o qual serd contado a partir da assinatura do Contrato e da disponibilizago

dos enderegos de entrega pela CONTRATANTE a CONTRATADA, prevalecendo a data do evento que ocorrer por ultimo.

4.2.3. As condigbes gerais do fornecimento do produto, tais como as de entrega e recebimento do objeto, assim como as

especificagdes técnicas dos itens registrados e as obrigages das partes que compdem este Registro de Precos, encontram-se

definidas no Termo de Referéncia — (Anexo).

4.2.4. Demais obrigages do FORNECEDOR, na condi¢io de CONTRATADO, e dos Orgaos/entidades que se utilizarem desta

Ata de Registro de Pregos, na condigdo de CONTRATANTE, constario do respectivo CONTRATO, em conformidade 4 minuta

anexa ao Edital.

4.3. O fornecedor fica proibido de firmar contratos decorrentes desta Ata de Registro de Pregos sem o conhecimento e prévia

autorizagdo, quando for o caso, do Orgéo Gerenciador.

5. DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS:

5.1. No caso de descumprimento total ou parcial de qualquer das obrigagdes assumidas nesta Ata de Registro de Pregos, o

Orgéo Gerenciador poderd, sem prejuizo da responsabilidade civil e criminal, e observado o devido processo legal, aplicar ao

FORNECEDOR REGISTRADO as seguintes san¢des administrativas, segundo a gravidade da falta cometida:

I - Adverténcia por faltas leves, assim entendidas aquelas que nfio acarretem prejuizos significativos;

T - Multa moratéria de 0,1 % (um décimo por cento) a 0,5% (cinco décimos por cento) por dia de atraso sobre o valor total dos
itens correspondentes as solicitagdes autorizadas e que tenham relagio com a mora identificada, até o limite maximo de 15%

desse valor. Apés 10 (dez) dias de mora, a Administragéo podera optar pela manuten¢do da sangio de multa (até seu limite

maximo) ou pelo cancelamento da Ata, com as penalidades dai decorrentes;

IIT — Multa compensatéria de 5% (cinco por cento) a 10% (dez por cento), calculada sobre o valor total dos itens

correspondentes as solicitagdes autorizadas e que tenham relagdo com a irregularidade apurada, no caso de inadimplemento

total da obrigacédo ou, no caso de inadimplemento parcial, de forma proporcional & obrigagio inadimplida;

IV — Impedimento de licitar e contratar com o Municipio, pelo prazo de até 5 (cinco) anos;

V - Suspensdo tempordria de participar em licitagdo e impedimento de contratar com a Administracdo, pelo prazo nio

superior a 2 (dois) anos;

VI — Declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administracio Publica, enquanto perdurarem os motivos

determinantes da punigéo ou até que seja promovida a reabilitacio perante a prépria autoridade que aplicou a penalidade,

que sera concedida sempre que o FORNECEDOR REGISTRADO ressarcir a Administracéio pelos prejuizos causados.

5.2. As sangdes previstas na presente Clausula nio afastam eventuais outras sanc¢ées ou medidas administrativas previstas

na legislacdo aplicavel.

5.3. A aplicagio de qualquer das penalidades previstas realizar-se-d em processo administrativo que assegurara o

contraditorio e a ampla defesa ao FORNECEDOR, observando-se os procedimentos previstos nas Leis n° 8.666, de 1993, e

10.520, de 2002, e, subsidiariamente, na Lei n® 9.784, de 1999.

5.4. A autoridade competente, quando da aplicagdo e dosimetria das sangdes, levard em consideracdo, na fixacdo do

percentual da sancdo aplicdvel, dentre os limites maximos e minimos abstratamente previstos a hipétese, a gravidade e

recorréncia da conduta do infrator, a suficiéncia a reprimenda da infragéo, o oferecimento de risco ao usuério, o dano causado,

bem como o carater educativo/pedagégico da pena, observados os principios da razoabilidade e da proporcionalidade.

5.5. As sang¢des decorrentes de fatos diversos serdo consideradas independentes entre si.

5.6. As sangGes previstas nesta Clausula néo se confundem com as sang¢des previstas no edital e no instrumento contratual.

6. DO CANCELAMENTO DOS PREGOS REGISTRADOS E REVISAO:
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6.1. Em observéancia as disposi¢des do Decreto n.° 7.982/13 e alteragdes posteriores, o registro do fornecedor sera cancelado

quando este:

6.1.1. Descumprir as condi¢des estabelecidas nesta Ata de Registro de Precos;

6.1.2. Nao assinar o termo de contrato no prazo estabelecido pela Administracgdo, sem justificativa aceitavel;

6.1.3. Nao aceitar reduzir o seu prego registrado, na hipétese deste se tornar superior aqueles praticados no mercado; ou

6.1.4. Sofrer sancio prevista nos incisos III ou IV do caput do art. 87 da Lei n° 8.666, de 1993, ou no art. 7° da Lei n° 10.520,

de 2002.

6.2. O cancelamento de registros nas hipéteses previstas nos subitens 6.1.1, 6.1.2 e 6.1.4 sera formalizado por despacho do

6rgéo gerenciador, assegurado o contraditério e a ampla defesa.

6.3. O cancelamento do registro de precos podera ocorrer por fato superveniente, decorrente de caso fortuito ou for¢a maior,

que prejudique o cumprimento desta Ata, devidamente comprovados e justificados:

6.3.1. Por razdo de interesse ptublico; ou

6.3.2. A pedido do fornecedor.

6.4. REVISAQ:

6.4.1. A ARP podera ser alterada por acordo das partes para restabelecer a relagido que as partes pactuaram inicialmente

entre os encargos do fornecedor registrado e a retribuicdo do érgéo gerenciador para a justa remuneragdo da obra, servigo ou

fornecimento, objetivando a manutencdo do equilibrio econdmico-financeiro inicial da ARP, na hipétese de sobrevirem fatos

‘mprevisiveis, ou previsiveis, porém de conseqiiéncias incalculaveis, retardadores ou impeditivos da execugdo do ajustado, ou,
~-ainda, em caso de forca maior, caso fortuito ou fato do principe, configurando 4lea econdmica extraordiniria e

extracontratual, conforme Art. 17. Do decreto Federal 7.892/18.

7. SECRETARIAS PARTICIPANTES:

71.Destinado a Secretaria Municipal de Educacio.

8. DO VALOR E DA DOTACAO ORCAMENTKRlAi

8.1 O valor da presente Ata de registro de prego é de R$ 1.003.000,00(um milh&o e trés mil reais);

8.2 As despesas decorrentes desta contratacio estdo programadas em dotacdo orcamentdria prépria, prevista no orgamento

da CONTRATANTE, para o exercicio de 2021/2022, na classificagio abaixo: UO: 0012 - Secretaria Municipal de Educacio -

SME; Funcional Programética: 0012.12.122.0005.2014 - Manutencdo das Atividades da Secretaria Municipal de Educagao -

SME; Elemento de despesa 4.4.9.0.52.00 - Equipamento e Material Permanente - Pessoa juridica;

UO: 0013 - Secretaria Municipal de Educagdo Bésica - FUNDEB; Funcional Programaética: 0013.12.361.0005.4013 -

Manutengéao das Atividades de Apoio no Ens. Fundamental 40%; Elemento de despesa 4.4.9.0.52.00 - Equipamento e material

permanente - . Pessoa juridica;

Funcional Programética: 02.0013.12.361.0005.4022 - FUNDEF/PRECATORIO - ACAO JUDICIAL; Elemento de despesa

4.4.9.0.52.00 - Equipamento e material permanente - Pessoa juridica.

9. DA FISCALIZACAO:

9.1 O representante para acompanhar e fiscalizar a entrega dos bens, anotando em registro préprio todas as ocorréncias

relacionadas com a execugio e determinando o que for necessario a regularizag@o de falhas ou defeitos observados, serd a

Sr(a). Cicero Alberto Ferreira Silva.

10. DA DIVULGAGAO:

0.1. A publicagdo resumida desta Ata de Registro de Pregos na imprensa oficial, que é condi¢do indispensavel para sua

~eficicia, ser providenciada pelo Orgido Gerenciador até o quinto dia util do més seguinte ao de sua assinatura, para ocorrer

no prazo de 20 (vinte) dias daquela data.

10.2. Para firmeza e validade do pactuado, a presente Ata foi lavrada em 03 (trés) vias de igual teor, que, depois de lida e

achada em ordem, vai assinada pelas partes.
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O trabalho continua

Sao Luis do Quitunde/AL, 29 de Julho de 2022.

Q)

FERNANDA MARIA SILVA CAVALCANTI DE OLIVEIRA
Responsavel legal da CONTRATANTE
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Alagoas , 02 de Agosto de 2022 + Diario Oficial dos Municipios do Estado de Alagoas * ANOIX | N° 1850 N =

A PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO JOSE DA
TAPERA/AL, por intermédio do Setor de Compras, solicita cotagdo
de prego para compor o processo administrativo n°001.009.270722
cujo objeto é solicitagdo de abertura de processo licitatério para
aquisicdo de géneros alimenticios/ merenda escolar. Aos interessados
solicitar o Termo de Cotag¢iio n°001.010822 através do e-mail
compras@saojosedatapera.al.gov.br, ou solicitar através de protocolo
no setor responsavel. O prazo para recebimento da proposta ¢ de até
05 (cinco) dias tteis contados a partir desta publicagio.

Publicado por:
Miguel Oliveira Filho
Cédigo Identificador:EFE569C2

SECRETARIA DE TRANSPORTE E OBRA,VIACAO E
URBANISMO
RATIFICACAO DE DISPENSA

O PREFEITO DE SAO JOSE DA TAPERA/ALAGOAS, no uso de
suas  atribuigdes, resolve RATIFICAR a DISPENSA DE
LICITACAO, em favor da empresa Paulo Augusto de Lima Vieira e
Cia Ltda, inscrita no CNPJ sob n° 21.007.706/0001 -57, situada na Av
Manoel Maciano, , n° 762,Bairro 10 , S@o José da Tapera — AL,
Cep:57445-000, no valor de R$ 5.187,00 ('cinco mil, cento e oitenta e
sete reais), fundamentada no art. 24, a Lei Federal 14.133/21, a ser
empenhado na dotagio orcamentaria Orgi0:00010 SECRETARIA DE
" *UNICIPAL DE TRANSITO E TRANSPORTE.
—-1VIDADE:26.122.0010.2043. MANUTENCAO DAS
ATIVIDADES DA SEC. MUN. DE TRANSITO E TRANSPORTE.
Elemento de Despesa: 3.4.4.9.0.52.00.00.00.0000. — Equipamentos e
material permanente.

Sdo José da Tapera/AL, 01 de agosto de 2022.

JARBAS PEREIRA RICARDO
Prefeito
Publicado por:
Marcelo Rene Rodrigues da Silva
Cédigo Identificador:6914EFDS

SECRETARIA DE TRANSPORTE E OBRA,VIACAO E
URBANISMO
EXTRATO DA ATA

Processo n® 001.023.261121
Ata de Registro de Pregos n°® 31/2022
Licitagdo: Pregdo Eletrénico SRP n° 10.010/2022
Orgdo Gerenciador: MUNICIPIO DE SAO JOSE DA TAPERA/AL,
“NPJ n° 12.261.228/0001-14
wrnecedor Beneficiario: J ALYSSON DOS SANTOS, CNPJ n°
39.912.016/0001-06
Objeto: Registro de precos para futura e eventual aquisicdo de
material de construgfo, para atender as necessidades do municipio de
Sdo José da Tapera.
Vigéncia: 12 (doze) meses, contados da data da assinatura, nio
podendo ser prorrogado.
Data de Assinatura: 07 de Jjunho de 2022.
Signatdrios: Jarbas Pereira Ricardo pelo Orgio José Alysson Dos
Santos, pelo Fornecedor Beneficiario.
Publicado por:
Marcelo Rene Rodrigues da Silva
Cédigo Identificador:56196B2A

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
EXTRATO DO PRIMEIRO TERMO ADITIVO

Primeiro Termo Aditivo ao Contrato n° 04/2021

Contratante: Prefeitura de SAQ JOSE DA TAPERA/AL, inscrita no
CNPJ sob 0 n° 12.261.228/0001-14.

Contratado: Centro de Integragdo Empresa Escola — CIEE, inscrito no
CNPJ sob 0 n°® 61.600.839/0001-55

Objeto: Primeiro Termo Aditivo ao Contrato n° 04/2021, para a
realizagdo de estigio a estudantes que, entre si, celebram o municipio

de Séo José da Tapera/AL e o Centro de Integragdo Empresa Escola —
CIEE.

Vigéncia: O prazo de vigéncia e execu¢do contratual por padis 12
(doze) meses consecutivos e ininterruptos, contados a partir ¢a data do
término do prazo anteriormente acordado. / p= ,4
Data de Assinatura: 30 de junho de 2022 Fs._/ 2
Signatdrios: Jarbas Pereira Ricardo pela Contratante ¢ Erika Fladia
Virginio Aratijo pela Contratada,

Publicado por:
Marcelo Rene Rodrigues da Silva
Cédigo Identificador:050CFEBD

ESTADO DE ALAGOAS
PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO LUIS DO QUITUNDE

SETOR DE CONTRATOS
EXTRATO DE ATA DE REGISTRO DE PRECOS

PREGAO ELETRONICO N° 018/2022 ATA DE REGISTRO DE
PRECOS N° 016-01/2022

CONTRATANTE: Municipio de Sdo Luis do Quitunde, Estado de

Ermesto Gomes Maranhio, n° 55, centro, Sdo Luis do Quitunde/AL.
FORNECEDOR: S DE A FERREIRA & CIA LTDA, inscrito no
CNPJ sob o n° 26.889.181/0001-42, com o valor vencido de R$
1.003.000,00(um milhio e trés mil reais);

OBJETO: A presente Ata constitui  documento vinculativo,
obrigacional e com caracteristica de compromisso para futura
contratagdo, e tem por objeto o Registro de Pregos para a eventual
AQUISICAO DE MOBILIARIO ESCOLAR, em atendimento 3
Secretaria Municipal de Educagio.

DATA DE ASSINATURA: 29 de Julho de 2022.

VALIDADE: A validade desta Ata de Registro de Pregos sera de
12(doze) meses, a partir da assinatura da mesma.

DOTACAO ORCAMENTARIA- UO: 0012 - Secretaria Municipal
de Educagio - SME; Funcional Programatica: 0012.12.122.0005.2014
- Manutengdo das Atividades da Secretaria Municipal de Educagio -
SME; Elemento de despesa 4.4.9.0.52.00 - Equipamento ¢ Material
Permanente - Pessoa Jjuridica;

UO: 0013 - Secretaria Municipal de Educagdo Basica - FUNDEB;
Funcional Programatica: 0013.12.361.0005.4013 - Manutengio das
Atividades de Apoio no Ens. Fundamental 40%; Elemento de despesa
4.4.9.0.52.00 - Equipamento e material permanente - Pessoa juridica;
Funcional Programtica: 02.0013.12.361.0005.4022 -
FUNDEF/PRECATORIO - ACAO JUDICIAL; Elemento de despesa
4.4.9.0.52.00 - Equipamento e material permanente - Pessoa juridica.

A integra do contrato poderd ser obtida na sede da Prefeitura
Municipal de Sdo Luis do Quitunde/AL.

FERNANDA MARIA SILVA CAVALCAN' TI DE OLIVEIRA
Prefeita
Publicado por:
Luma Richelly dos Santos Nascimento
Cédigo Identificador:CAB937E9

ESTADO DE ALAGOAS
PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO MIGUEL DOS
MILAGRES

GABINETE DO PREFEITO
PORTARIA N° 140/2022 (01/08/2022)

Nomeia o Sr. José Anténio dos Santos como
Pregoeiro e da outras providéncias.

O prefeito do Municipio de Sdo Miguel dos Milagres, Estado de
Alagoas, com fulcro nos incisos IV e XI1II, do art. 43 da lei Organica
Municipal, no uso de suas atribuigdes que lhe sdo conferidas por lei.
RESOLVE:
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